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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajacego:

Przebudowa oraz remont pomieszczen Centrum Leczenia Oparzen im. dr. Stanistawa Sakiela na potrzeby utworzenia

Wieloosrodkowego Zintegrowanego Instytutu Diagnostyki i Leczenia Ran Przewlekfych" -
Remont poradni na 1 pietrze w budynku CLO segment D na dziatce nr 3149/202 obreb: 0053 , jedn. ewidencyjna:
247401_1 Siemianowice Slaskie
1.2. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji technicznej
Przedmiot: specyfikacja techniczna <Roboty tynkarskie> w zakresie robdt wykoriczeniowych odnosi sie do inwestycji wymienione;
w pkt.1.1. Zakres stosowania: jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robt wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Nazwy i kody grup (wg.stownika CPV)
45410000-4 <Roboty tynkarskie> w zakresie robdt wykoriczeniowych
1.4. Informacje o terenie budowy:
Wejscie na budowe: Warunkiem rozpoczecia prac tynkarskich jest wykonanie elementow Scian nowych zgodnie z dokumentacjg
oraz odpowiednie przygotowanie nawierzchni §cian nowych i nawierzchni Scian i sufitdw istniejacych (odczyszczenie warstw
zniszczonych) z dokumentacjg projektowa i poleceniami inwestora.
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Podtoza powinny by¢ réwne, nie-pylace,
bez rys i spekan. Nadlewki i wystajgce nieréwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowa¢. Rysy, raki, kawerny naprawi¢ zaprawg,
cementowa lub specjalistycznymi masami naprawczymi odpowiadajgcymi wymaganiom stosownych aprobat technicznych.
Zabrudzenia, smarami, bitumami, farbami nalezy usuna¢. Z podtozy nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.
Zgodno$¢ z dokumentacja: Tynki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajagcym wymagania norm i
okre$lajacym rodzaj, odmiane i kategorie tynku.
1.5. Zakres rohot objetych specyfikacja techniczng
1.5.1. Zakres prac zwigzanych wykonaniem prac tynkarskich zawiera:
-przygotowanie istniejgcych tynkéw przez zeskrobanie farb i zdarcie tapet, wraz z przetarciem
-wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych maszynowych na powierzchniach $cian murowanych istniejacych i projektowanych
z bloczkéw z bet.kom, bloczkéw wapienno-piaskowych;
-wykonanie tynkéw gipsowych maszynowych wewnetrznych $cian murowanych istniejacych i projektowanych z bloczkéw z
bet.kom, bloczkéw wapienno-piaskowych;
-wykonanie gtadzi gipsowych sufitow i scian wewnetrznych na nawierzchniach przegrdd istniejacych i projektowanych;



W.w.wyprawy powinny by¢ wykonywane wg wytycznych lokalizacyjnych zestawien wykonczen;

1.6. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych:

Zakres prac towarzyszacych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

-zabezpieczenia istniejacej instalacji elektryczneyj;

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

-zabiegi stuzace zabezpieczeniu nowych elementéw stolarki przed uszkodzeniem udarowym lub zanieczyszczeniem;
-zabezpieczenie istniejacych koricowek przytaczy medidw przed uszkodzeniem udarowym lub zanieczyszczeniem (w tym
krd¢cow okablowania elektrycznego - oprdcz specjalistycznej ochrony taSmami izolacyjnymi — ostonami z folii PVC przed
wptywem wody/wilgoci pochodzacych z mas tynkarskich)

2.MATERIALY - wymagania dotyczace wtasciwosci mas tynkarskich.

2.1.Tynk cementowo-wapienny lekki maszynowy.

Nalezy stosowaC zaprawy przeznaczone do maszynowego wykonywania tradycyjnych tynkéw w kategorii Ill. MoZe by¢ réwniez
naktadany recznie. Moze byC stosowany na $cianach i sufitach, wewnatrz budynkéw do wykonywania tynkéw nawierzchniowych
lub podktadowych pod malowanie, gtadzie i inne oktadziny. Powinien by¢ przystosowany do stosowania na podiozu surowej
powierzchni wykonanej z cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatow ceramicznych badz wapienno-piaskowych,
powierzchniach z betonu, gazobetonu, ptyt wibrowo-cementowych, tynku cementowego i cementowo-wapiennego, a takze na
podtozach gipsowych.Tynk powinien umozliwia¢ uzycie wewnatrz budynkéw, w warstwie o grubo$c5-30 mm.

Tynk cementowo-wapienny lekki maszynowy powinien by¢ dostaczany jako gotowa gotowa, sucha mieszanka produkowana na
bazie spoiwa cementowego, wapna, wypetniaczy kwarcowych, perlitu oraz dodatkéw uszlachetniajacych.

Dane techniczne:

Proporcje mieszanki obrzutka ok. 7,8 - 9,0 | wody na 30 kg zaprawy

narzut ok. 6,0 - 7,8 | wody na 30 kg zaprawy

Czas gotowo$ci zaprawy do pracy ok. 2 godziny
Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do+30°C
Temperatura podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do + 30°C
Odpornos¢ na temperatury w trakcie uzytkowania do +60°C

Min. grubo$¢ tynku 5mm

Max. grubos¢ tynku 30 mm

Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu VI <0,0002 %.

w gotowej masie wyrobu
Wymagania techniczne:

Reakcja na ogien - klasa A1

Przyczepnose > 0,5 Nimm® - FPB
Kategoria wytrzymato$¢ na $ciskanie csi

Kategoria absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapil.  NPD
Wspditczynnik przepuszczalnosci pary wodnej, <15
Wspotczynnik przewodzenia ciepta, (warto$¢ tabelaryczna) 0,80 W/mK

Gestos¢ brutto w stanie suchym 3
<1300 kg/m

2.3.Tynk gipsowy maszynowy.

Nalezy stosowac tynki zgodne z norma europejska EN 13279-1:2004 i jej polskim odpowiednikiem PN-EN 13279-1:2005 Spoiwa
gipsowe i tynki gipsowe—-Cze$¢ 1: Definicje i wymagania. Dla przedmiotowej inwestycji nalezy stosowaé tynki lekkie
jednowarstowe do zastosowan wewnetrznych, nanoszone z wykorzystaniem agregatow tynkarskich. Zastosowany wyréb
powinien spetnai¢ wymagania jak dla tynkéw gipsowych maszynowych lekkich typ B5/50/2.

Dane techniczne:

Minimalan grubosc tynku Sciana-10mm, sufit-8Bmm

Min.25,5 / Max 31,2
Min.43,00 / Max.53,00

Zawartto$¢ SO3 [Y%emasy] /
Zawarto$¢ spoiwa w przeliczeniu na CaSO4[%masy]



Stosunek woda spoiwo
Wspdtczynnik przewodnosci ciepta A
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p

Przyczepno$c do betonu [N/mm2]
Sposob zniszczenia tacza

Wymagania techniczne:
Uziarnienie

Poczatek czasu wigzania [min]
Wytrzymatosc na zginanie [N/mm2]
Wytrzymatosc na $ciskanie [N/mm2]
Klasa reakcji na ogien

2.4.Gladzie gipsowe szpachlowe.

Nalezy stosowac gtadzie gipsowe szpachlowe zgodne z normg europejskg EN 13279-1:2004 i jej polskim odpowiednikiem PN-
EN 13279-1:2005 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe—Cze$¢ 1: Definicje i wymagania. Dla przedmiotowej inwestycji nalezy
stosowaé gtadzie gipsowe w postaci suchej mieszanki naturalnego gipsu, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw

modyfikujacych.

Dane techniczne:

Gestos¢ nasypow ( suchej mieszanki)
Gesto$c objetosciowa masy (po wymieszaniu)
Gesto$¢ w stanie suchym (po zwigzaniu)

Proporcje mieszanki woda / sucha mieszanka

Max.grubo$¢ 1 warstwy
Przyczepno$é¢

Temperatura przygotowania masy oraz podtoza i otoczenia w

trakcie prac

Czas dojrzewania

Czas gotowosci do pracy
Czas otwarty pracy

Wymagania techniczne:

Uziarnienie-odsiew na sicie o boku oczka =0,15mm

Poczatek wigzania
Wytrzymato$¢ na zginanie
Wytrzymatos¢ na $ciskanie
Klasa reakcji na ogien

48-52%
0,7 WimK
10

>0,10 N/mm2
alubb

Max.1,0mm

Min.50

Min.1,0

Min.2,5 (po 28dniach)
A1

0k.0,77kg / dm3
ok.1,06kg / dm3
ok.1,19kg / dm3
0k.0,51/1,0 kg

2mm

Min.0,5 Mpa

Od +5st.C do +25st.C.

5 min
ok.2 godz.
ok.15 min.

0%

> 20min.

> 1,0 N/mm2
> 2,0 N'mm2
A1

2.8.Gladz szpachlowa cementowa biata (podklad pod wykladziny Scienne)

Skfad: mieszanina cementu biatego, wapna i piasku oraz dodatkéw mineralnych i domieszek

Gesto$¢ nasypowa ok. 1,0 kg/dm3

Wiasciwa ilos¢ wody 8,0-8,5 dm /25 kg; ok. 0,33 dm3/kg

Czas zuzycia ok. 3 godz.

Absorpcja wody <0,2 kg/(m2xmin0,5)

Przyczepno$¢=0,7 MPa
Reakcja na ogienklasa A1
Zawarto$¢ chlorkéw <0,1 % ClI

Wspoétczynnik przepuszczalnosci pary wodnej, u*5/20

Uziarnienie<0,3 mm



Wydajnos¢ ok. 20 dm3 z 25 kgok. 0,8 dm3z 1 kg
Zuzycieok. 1,3 kg/m2/mm
Trwato$§¢mrozoodporna

2.9.Uwagi ogodline.

Wykonawca powiadomi Inspektora i Projektanta o wyborze materiatu proponowanego do zamiany. Zamiany mozna dokonac po
akceptaciji Inspektora i Projektanta. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora nadzoru i Projektanta.

3. SPRZET - wymagania dotyczace sprzetu i maszyn.
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie.Zgodnie z wymaganiami w cze$ci Wymagan Ogélnych.

4, TRANSPORT - wymagania dotyczace $rodkéw transportu
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zgodnie z wymaganiami w czesci Wymagarn Ogéinych.

5. WYKONANIE ROBOT - wymagania dotyczace wykonania prac tynkarskich:
Przy wykonywaniu tynkéw pocienionych dekoracyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta w zakresie
przygotowania podfoza, przygotowania masy tynkarskiej oraz sposoby i warunkow naktadania;

5.1.Tynk cementowo-wapienny lekki maszynowy.

Przygotowanie podtoza.

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢
przyczepno$¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczédw, wosku, resztek srodkoéw antyadhezyjnych i farb.
Stabo zwigzane fragmenty powierzchni nalezy odkué, zas elementy luzne lub osypliwe usung¢ szczotkg stalowa. Podtoza
gipsowe nalezy przed tynkowaniem zarysowaé ostrym diutem w gesta, skoéng siatke tak, by gteboko$¢ rys wynosita ok. 3 mm.
Krawedzie styku ptyt widrowo-cementowych przed tynkowaniem nalezy wzmocni¢ pasami z nierdzewnej siatki metalowe;.
Narozniki oraz krawedzie przy otworach okiennych i drzwiowych nalezy zabezpieczy¢ poprzez osadzenie ocynkowanych profili
stalowych. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonno$ci podtoza, zaleca si¢ stosowanie emulsji gruntujacej. Bezposrednio przed
tynkowaniem podioze mozna zmoczy¢ czystg woda, nastepng czynnoscig jest wykonanie wstepnej obrzutki. Zaprawy nie
stosuje sie na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Tynk powinien by¢ naktadany za pomocg agregatu tynkarskiego przystosowanego do przerobu gotowych mieszanek. Zaprawe
powinna by¢ narzucana na $ciany za pomoca pistoletu natryskowego, poziomymi pasami zachodzacymi na siebie w kierunku z
gory na dot. Dysze pistoletu nalezy prowadzi¢ réwnomiernie, zachowujac statg odlegto$¢ od tynkowanej powierzchni. W
przypadku naktadania recznego tynk narzucac kielnig. Narzucong zaprawe wyrownywac przy uzyciu faty "H" i pozostawi¢ do
wstepnego zwigzania. Swiezy tynk wyréwnywaé diuga fata, az do uzyskania rownej powierzchni. Moment przystapienia do
zacierania nalezy okresli¢ do$wiadczalnie tak, aby nie nastapito zbytnie przesuszenie powierzchni tynku. Zacieranie wykonuje
sie po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy, odpowiadajacej grubosci kruszywa.

Prace wykonczeniowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z technologig robot tynkarskich, stosujac narzedzia odpowiednie do
oczekiwanego efektu wykonczenia i przeznaczenia tynku. Jezeli tynk ma stanowi¢ podioze pod oktadziny ceramiczne nie nalezy
go w ogdle zaciera¢ lub zatrze¢ na ostro. Gdy na tynku ma zosta¢ pofozona gtadz gipsowa nalezy go zatrze¢ pacq
styropianowa. W czasie wysychania nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen.

Niniejsze informacije stanowig podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowigzku wykonywania
prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

5.2.Tynk gipsowy maszynowy.

Przygotowanie podtoza:

podtoze nalezy odczysci¢, a nastepnie zagruntowa¢ Srodkiem wyréwnujacym chtonnosc podioza przeznaczonym do
konkretnego podtoza (tynk, beton, inne);

Nanoszenie:

Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy na wszytskich krawedziach i naroznikach osadzi¢ nierdzewne profile ochronne.
Nastepnie zwilzy¢ nawierzchnigi przy pomocy agregatu tynkarskiego nanosic tynk.

Obrabiac zgodnie z technologig obrébki tynkow gipsowych maszynowych.

Zalecenia dodatkowe:

-szczeliny pod instalacje elektryczng i inne przewody nalezy przed tynkowaniem zasklepic.

-elementy metalowe narazone na korozje trwale zabezpieczy¢ antykorozyjnie np.farba antykorozyjna;

-na wielkoptaszczyznowych sufitach pnalezy przd gtadzeniem wykonac w tynku naciecia kielnig az do podtoza;

-temperatura powietrza i podtoza przy tynkowaniu powinna wynosi¢ co najmniej +5st.C.;

-bezposrednie ogrzewanie tynku jest niedopuszczalne, ptrzy uzyciu urzadzen grzewczych, szczegolnie gazowych dbac¢ o dobra
wentylacje;

-zbrojenie tynku nalezy wykonywa¢ w nastepujacej kolejnosci:

naniesienie 2/3 catosci grubo$ci tynku, zatozenie siatki (25cm poza zagrozony obszar, na innych stykach na zaktadke co
najmniej 10cm) wraz z zatopieniem na catej powierzchni, naniesienie pozostatej warstwy tynku. Jesli do zbrojenia sa wieksze



potacie $cian, w jednej operacji mozna tynkowac max.20m2. Wieksze potacie nalezy odpowiednio podzieli¢, aby umozliwic prace
,mokre na mokre”.

-na sufitach nie nalezy stosowac zbrojenia tynku;

-powierzchnie pod uktadanie ptytek nie moga by¢ filcowane ani wygtadzane;

-pod kazdg dalsza powoka tynk gtadzony musi byc catkowicie wyschniety i w zaleznoSci od powtoki odpowiednio przygotowany;
-tynk gipsowy nie nadaje si¢ jako podioze pod malowanie farbami wapiennymi.

5.3.Gladzie gipsowe i cementowe szpachlowe.

Przygotowanie podtoza -podtoze powinno by¢:

-stabilne— dostatecznie sztywne i odpowiednio dtugo sezonowane. Nalezy przyjac, ze czas sezonowania podiozy wynosi
odpowiednio dla nowych tynkéw cementowych min. 1 tydzieh na kazdy cm grubosci a dla $cian betonowych, co najmniej 28 dni;
-suche;

-rowne - maksymalna grubo$¢ warstwygtadzi szpachlowej to 2 mm,

-0czyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ masy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku,
resztek farby olejnej i emulsyjnej. Jesli podioze pokryte jest korozjg biologiczna, do jej usunigcia nalezy uzyé odpowiednich
preparatéw preparatéw zalecanych przez producenta maszy szpachlowej;

-zagruntowane emulsjg gruntujaca - w przypadku nadmiernej chtonnosci podtoza;

-pokryte masg szczepna - gdy podtoze ma niskg chtonnos¢ lub pokryte jest warstwami ograniczajacymi przyczepno$é.
Ponadto, wszystkie elementy stalowe, mogace stykaé sie z masg szpachlowg powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Przygotowanie masy:

Materiat z worka nalezy wsypac¢ do pojemnika z wodg i mieszac reczne lub mechaniczne, az do uzyskania jednolitej masy bez
grudek. Rozrobiong maseg nalezy odstawi¢ na 5 minut i ponownie wymieszaé. Po przygotowaniu nalezy jg wykorzysta¢ w ciggu
ok. 2 godzin.

Nakfadanie masy:

Mase nalezy naktada¢ rownomiernie za pomocg gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej i w miare postepu prac sukcesywnie
wygtadzac¢. Mase na $ciany zaleca sie naktada¢ pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch paca od dotu ku gorze.
W przypadku sufitow, mase naktada sie pasami w kierunku od okna w gtab pomieszczenia, ciagnac pace ,do siebie”.
Szlifowanie gtadzi:

Po wyschnieciu masy drobne nieréwno$ci nalezy usunac papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci
nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowaé.

Prace wykonczeniowe

Tapetowanie lub malowanie mozna rozpoczaé¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem, wykonang gtadz nalezy zagruntowac
preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem okfadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowa¢ emulsjg
gruntujgca zalecang przez producenta gtadzi.

Zalecenia dodatkowe:

-mase nalezy przygotowywac w czystych pojemnikach (resztki zwigzanego gipsu skracajg czas wigzania $wiezej masy
gipsowej),

-konsystencja masy uzytej do wypetniania ubytkéw powinna by¢ gestsza niz w przypadku wykonywania gtadzi.;

-gtadzi gipsowych nie mozna wykonywa¢ na podtozach narazonych na bezposrednie dziatanie wilgoci;

-nie nalezy wykonywaé gtadzi gipsowych w pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej powietrza przekraczajacej przez dtuzszy
czas 75%;

-podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewni¢ wiasciwg wentylacje i
przewietrzenie pomieszczen;

-narzedzia nalezy czysci¢ czystq woda, bezposrednio po uzyciu;

-nalezy chroni¢ oczy i skore. Przy bezposrednim kontakcie z oczami skonsultowac si¢ z lekarzem. Postepowaé zgodnie z Kartg
Charakterystyki stosowanego produktu;

-wyréb nalezy chroni¢ przed wilgocia, przewozi¢ i przechowywa¢ w warunkach suchych, na paletach, w szczelnie zamknigtych
workach.

5.4.Tynki dekoracyjne akrylowe.

Przygotowanie podtoza.

Podtoze powinno by¢ stabilne réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé
zaprawy, w tym w szczeg6lnoSci z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stare
powtoki malarskie i tynkarskie o niedostatecznej przyczepnosci nalezy usuna¢. Przed przystapieniem do prac naprawczych
zaleca sie zagruntowa¢ podioze emulsjg gruntujaca. Nierwno$ci i ubytki wypetni¢ stosujac odpowiednie zaprawy wyréwnujgce
szpachlowe dostosowane wg wytycznych systemowych producenta tynku. Przed tynkowaniem, bez wzgledu na rodzaj podtoza,
nalezy wykonac technika malarska podktad z tynku podktadowego.

Przygotowanie masy:

Tynki akrylowe powinny by¢ dostarczane w gotowej postaci i konsystencji. Nie wolno tgczy¢ ich z innymi materiatami,
rozcieficzac ani zageszczac. Po otwarciu wiaderka jego zawarto$¢ nalezy przemiesza¢ w celu wyréwnania konsystencji.

Tynki akrylowe nalezy naktada¢ na przygotowane, zagruntowane podtoze w postaci cienkiej warstwy o grubosci kruszywa, przy
pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy $ciagna¢ z powrotem do wiadra i przemiesza¢. Powstatg,

5



powierzchnie zaciera sie ruchami okreznymi przy uzyciu pacy z tworzywa sztucznego, uzyskujac zadang fakture. Czas otwarty
pracy (pomiedzy naciggnieciem masy a zatarciem) zalezy od chtonno$ci podtoza, temperatury otoczenia i konsystenciji zaprawy.
Nalezy doswiadczalnie (dla danego typu podtoza i danej pogody) ustalic maksymalng powierzchnie mozliwg do wykonania w
jednym cyklu technologicznym (naciagniecie i zatarcie). Materiat nalezy naktada¢ metoda "mokre na mokre", nie dopuszczajac
do zaschniecia zatartej partii przed naciggnieciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego potaczenia bedzie widoczne.
Przerwy technologiczne nalezy z gory zaplanowac, na przyktad: w naroznikach i zatamaniach budynku, pod rurami spustowymi,
na styku koloréw itp. Tynkowang powierzchnig nalezy chroni¢, zaréwno w trakcie prac jak i w okresie wysychania tynku, przed
bezpo$rednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opadéw atmosferycznych. Czas wysychania tynku zaleznie od podioza,
temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza, wynosi od ok. 12 do 48 godzin. W warunkach podwyzszonej wilgotnosci i
temperatury okoto +5°C czas wigzania tynku moze zosta¢ wydtuzony. Temperatura podioza i otoczenia, podczas wykonywania
prac i wysychania tynku, powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C.

Uwaga: Aby unikng¢ roznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynkéw akrylowych, nalezy na jedng powierzchnie
nakfada¢ tynk o tej samej dacie produkcii.

5.8. Wytyczne szczegolne:

W pomieszczeniach, w ktorych przewiduje sie zabudowe cokolikéw z ptytek gres, tynkowanie Scian w wysokosci cokolika=10cm
nalezy wykonywac z przegtebieniem = 10mm dla zlicowania ptaszczyzny potytki cokotowej z ptaszczyzng $ciany powyzej.

W pomieszczeniach, w ktérych przewiduje sie wyprowadzenie cokolikow w wyktadzinie tworzywowej elastycznej , tynkowanie
Scian w wysoko$ci cokolika=10cm nalezy wykonywac z przegtebieniem = 4mm dla docelowego zlicowania ptaszczyzny
wyktadziny tworzywowej cokolika z ptaszczyzng Sciany powyzej.

6. KONTROLA JAKOSCI - badania, odbiér wyrobéw budowlanych i robét

6.1. Podstawe do odbioru technicznego tynkéw zwyklych stanowia nastepujace badania:

-sprawdzenie zgodnoéci z dokumentacijg techniczng powierzchni tynku i krawedzi nalezy przeprowadzaé za pomoca taty
kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomnicg albo za pomocg poziomnicy murarskiej, pionu i taty kontrolnej
odpowiedniej dtugosci. Po przytozeniu taty w dowolnym miejscu do powierzchni lub krawedzi tynku odchylenie od pionu i
poziomu nie powinno by¢ wigksze niz to podano w normie PN-70/B-10100. Powierzchni tynku i krawedzi nalezy przeprowadzac
za pomoca faty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomnicg albo za pomocg poziomnicy murarskiej, pionu i faty
kontrolnej odpowiedniej dtugo$ci. Po przytozeniu taty w dowolnym miejscu do powierzchni lub krawedzi tynku odchylenie od
pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz to podano w normie PN-70/B-10100.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzac katownica i tatg kontrolng po sprawdzeniu
prawidtowosSci powierzchni wg normy. Prze$wit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢
wielko$ci podanych w normie.

-sprawdzenie materiatéw polegajace na ustaleniu, czy zastosowany materiat jest zgodny z ustaleniami projektowymi, czy jest
wydana deklaracja zgodno$ci lub certyfikat zgodno$ci z wymienionymi w ustaleniach technicznych normami lub aprobatami
technicznymi, oraz na sprawdzeniu zapisow z kontroli przed wydaniem komponentéw zaprawy.

-sprawdzenie podtozy polegajace na eliminacji wad —powinny by¢ réwne, niepylace, bez rys i spekan, pozbawione zabrudzen.
-sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza - przez sondowanie akustyczne drewnianym miotkiem. Jesli w wyniku sondazu
uzyskano dzwigk w tonacji ,gtuchej’ lub wykryto spekania, wykwity, odparzenia i inne wady fizyczne - tynk nalezy wykonaé¢
ponownie;

-sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych — na podstawie ogledzin wizualnych i akustycznych przeprowadzonych po
sezonie zimowym;

-sprawdzenie grubo$ci tynku — na podstawie ogledzin wizualnych — ustalenie przeswitéw materiatu podtoza lub ,wybrzuszen”
pochodzacych z przesklepien fragmentéw nieréwnego podtoza;

-sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkéw;

-Sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny lub zatozonego szablonu i odchylenia krawedzi od linii prostej albo
projektowanej krzywej nalezy przeprowadza¢ za pomocg przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej
dtugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe - odpowiedniego wzornika wykonanego w
skali 1 : 1 oraz pomiaru wielko$ci przeSwitu miedzy fatg (lub wzornikiem) a w powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadno$cia,
do 1 mm.

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania krawedzi tynkéw;

-nalezy przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczes$nie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych;
-sprawdzenie wykonczenia tynkow na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi tynkow zwyklych

Kategoria tynku Odchylenie powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie przecinajacych
tynku od ptaszczyzny i od pionowego poziomego sie ptaszczyzn od kata
chylenie krawedzi od linii przewidzianego w
prostej dokumentacji
Tynki jednowastwowe: 0,1,la Nie podlegaja sprawdzeniu
Tynki dwuwarstwowe: Il <4mm na dtugosci taty <3mmna 1m <4mm na 1m i ogdtem <4mmna 1m
kontronnej 2m <10mm na cafej
powierzchni miedzy




przegrodami pionowymi
($ciany, belki itp.)
Tynki pospolite: Il <3mm i w liczbie <3 na catej | <2mm na 1m i ogétem <3mm na 1m i ogotem <3mmna 1m
diugosci faty kontrolnej 2m <4mm w pomieszczeniach | <6mm na catej powierzchni
do 3,5m wysokosci oraz miedzy przegrodami
<6mm w pomieszczeniach | pionowymi (Scianki, belki
powyzej 3,5m wysokosci itp.)
Tynki doborowe filcowane (f) i <2mm i w liczbie <2 na catej | <1,5mm na 1m i ogétem <2mm na 1m i ogétem <2mmna 1m
wypalane (w): IV, IVf, IVw dtugosci faty kontronej 2m <3mm w pomieszczeniach | <3mm na calej powierzchni
do 3,5m wysokosci oraz miedzy przegroddami
<4mm w pomieszczeniach | pionowymi ($ciany,
powyzej 3,5m wysokosci. belki,itp.)

6.2. Podstawe do odbioru technicznego tynkéw pocienionych (dekoracyjnych) stanowia badania:

-sprawdzenie zgodnosci z ustaleniami projektowymi polegajace na ustaleniu czy wykonany tynk w zakresie rodzaju i faktury jest
zgodny z ustaleniami technicznymi;

-sprawdzenie materiatu polegajace na ustaleniu, czy zastosowany materiat jest zgodny z ustaleniami projektowymi, czy jest
wydana deklaracja zgodno$ci lub certyfikat zgodnosci z wymienionymi w ustaleniach technicznych normami lub aprobatami
technicznymi, oraz na sprawdzeniu zapiséw z kontroli przed wydaniem tynkéw;

-sprawdzenie podtozy;

-sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza przez sondowanie akustyczne drewnianym mtotkiem. Je$li w wyniku sondazu
uzyskano dzwiek w tonacji ,gtuchej” lub wykryto spekania, wykwity, odparzenia i inne wady fizyczne — tynk nalezy wykonaé
ponownie;

-sprawdzenie grubosci tynku — na podstawie poréwnar wynikéw obliczen: ilo$ci zastosowanego materiatu na przedmiotowe;
powierzchni oraz ilo$ci niezbednej podawanej przez producenta do wykonania 1m2 tynku. W przypadku uzyskania skrajnych
wartosci wyniku lub ujawnienia ewidentnych wad optycznych (przeswity podtoza, wykruszanie uziarnienia z masy tynkarskiej)
nalezy dokona¢ miejscowej odkrywki i bezpo$redniego pomiaru.

-sprawdzenie wygladu i innych wtasciwo$ci powierzchni tynku nalezy dokona¢ metoda ogledzin wizualnych oraz dotykowq
poprzez przetarcie dtonig po nawierzchni. Powierzchnia tynku powinna mie¢ jednolita fakture pod wzgledem natezenia i
ukierunkowania cech graficznych. Barwa powinna by¢ zgodna z zatozeniami projektowymi (zwlaszcza w przypadku mozliwo$ci
postugiwania sie oryginalnymi wzornikami producenta). Podczas intensywnej ekspozyciji stonecznej nie powinny ujawniac sie
zadne strefowe dyferencje w odbiciu promieni stonecznych wynikajace z uzycia zréznicowanego sktadu mas tynkarskich lub
niewtasciwej chronologii wykonywania prac. Powierzchnia tynku nie powinna pyli¢ ani by¢ wrazliwg na zarysowania wykonane
probnikiem drewnopochodnym (np.tepa koricowka otdwka niepowlekanego farba)

-sprawdzenie wykonczenia tynkéw w narozach, stykach przy szczelinach dylatacyjnych polegajace przede wszystkim na
ogledzinach wizualnych. Tynki na narozach wypuktych powinny by¢ wykonane wg.ustalen projektowych (np.na zabudowie z
profili naroznych aluminiowych) — ze szczegoing dbatoscig o nie dopuszczenie do powstania przeswitéw. Tynki na stykach z
powierzchniami réwnolegtymi lub prostopadtymi innaczej wykoriczonymi powinny by¢ zabezpieczone przez odcigcie. W
miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykoriczony szczelnie;

6.3. Ocena wynikéw badan.

Odbierany tynk powinien by¢ uznany za zgodny z wymaganiami normy, jesli wszystkie przeprowadzone badania dadzg wyniki
dodatnie. Jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, za wykonany tynk powinien by¢ uznany za niezgodny z wymaganiami
normy. Tynk uznany za niezgodny z wymaganiami normy nie moze by¢ przyjety. W tym przypadku nalezy:

-poprawi¢ tynki wykonane niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia ich do zgodno$ci z norma, a po
poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania, badz;

-zaliczy¢ badany tynk do takiej nizszej kategorii, ktorej wymaganiom on odpowiada, badz;

-nakaza¢ usuniecie tynku nie odpowiadajagcego wymaganiom normy i ZzadaC powtdrnego jego wykonania

7. PRZEDMIAR | OBMIAR - Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét.
1 m2 - w odniesieniu do powierzchni;
1 mb - w odniesieniu do diugosci;

8. ODBIOR ROBOT - sposéb odbioru robét budowlanych.
Zgodnie z wymaganiami w czesci Wymagan Ogolnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI - sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych.
Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty bedg okreslone w umowie.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA - przepisy zwigzane>

Normy:

1 PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancja w budownictwie. Ogoine zasady ustalania kryteriéw odbioru.

[2] PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

[3] PN-70/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.



[4]
[5]
[6]
[7]
[8]
[9]
[10]

[11]
[12]
[13]
[14]

[19]
[16]
[17]
[18]

[19]
[20]
[21]

[22]
[23]

[24]
[25]
[26]
[27]
[28]
[29]
[30]
[31]
[32]
[33]
[34]
[35]
[36]

PN-N-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-B-30020:1999 Wapno budowlane. Wymagania

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe . Wymagania techniczne

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-06262 Metoda sklerometrycznabadania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie za pomoca ptotka Schmidta typu N.
PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukciji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na
$ciskanie.

BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymato$ci na $ciskanie.

PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw i betondw.

PN-92/B-01302 - Gips, anhydryt t wyroby gipsowe. Terminologia

PN-86/B-02354 - Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modulame i zasady koordynacji modulame;j [(Czesciowo
zastgpiona przez PN-ISO 2848:19981 PN-ISO 1791:1999)

PN-86/B-02355 - Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdine

PN-B-03002:1999 - Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

PN-71/B-06280 - Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw Zelbetowych. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-80/B-10021 -Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych (Cze$ciowo zastapiona przez
PN-EN 991:1999)

PN-69/B-10023 -Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i badania
przy odbiorze

PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury z drobno wymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw komérkowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-70/B-10026 - Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i badania
PN-91/B-10102 - Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania (CzeSciowo zastapiona przez PN-EN 991:1999)

PN-EN 12004:2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-B-10109:1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-75/B-10121 - Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-69/B-10280 -Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-10285 -Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych

PN-90/B-14501 -Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-19701:1997 - Cementy powszechnego uzytku

PN-B-30020:1999 - Wapno

PN-B-30041:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

PN-ISO 3443-1:1994 - Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okre$lenia



